
タブ付
NiCd電池

50° ・＋側タブを上被せとし、太線でカットする。
（＋側端子の方が、内部液に遠いので熱には強い）
・外筒に触れないように浮かせて半田すること。
・タブは適宜カットする。

フラックス＆半田位置
Max.350℃ 80ｗにて5秒以内
Ni-Cd電池の外筒缶の許容 85℃

現行と同じ仕様
サイズ 4/5ＳＣ（22.5φ×33.5）
容量 1200mAh
標準充電時間 120mA(0.1C)×14時間
急速充電 1200mA(1C)×1.05時間

8本＝3,482円（税抜き）

点溶接タブ 0.1ｔ×巾5
（Niメッキ鉄）
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2階建て部分構造
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両方とも上から見たところ、　平面図示略図
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サーミスター端子

プラガードは既
存から外し流用
すること。

既存の点溶接端子部を電極から引き剥
がす時は、電池の外筒缶を絶対に破か
ないこと。（液漏れ又は爆発）


